Systém opravy kovu

Popis vyrobku
DIAMANT plasticmetal je rychle tuhnouci, polymerem vazany

systém na opravu kovl pro spolehlivou eliminaci lunkrii a
malych a stfedné velkych defektl. Diky svému obzvlasté
vysokému podilu skute¢nych kovovych plniv plasticmetal velmi
dobre slouzi ke konecné Upravé kovu a lze jej strojové i ruéné
opracovavat jako kov.

Jako volné kombinovatelny opravny systém se plasticmetal od
DIAMANT Metallplastic dokonale pfizplsobi kazdému
specifickému pozadavku.

14 kovovych praskl a 6 vytvrzovacich kapalin Ize do systému
oprav plasticmetal jednotlivé zakomponovat a pouzivat je pro
specifické aplikace. Libovolné volitelny michaci pomér pfitom
umoznuje rliznou viskozitu od tekuté po pastovitou. Zvlasté
praktické a hospodarné: Idealni i pro mala potfebna mnozstvi,
protoZze nesmichany material Ize bez problém( uskladnit a je
tak okamzité k dispozici pro pozdé;jsi prace.

Viastnosti
mvynikajici charakteristické vlastnosti kovu
mvelmi dobra pfilnavost ke v§em kovim a slitinam
modolny proti chemicky agresivnim médiim
mtrvala tepelna odolnost do +250 °C (kratkodobé:
do +350 °C)
mkratké doby vytvrzovani
mlibovolny michaci pomér (konzistence: tekuta az pastovita)
mpo vytvrzeni je mozné jej opracovavat jako kov a lakovat

Typické pouziti

DIAMANT plasticmetal se pouziva napf. k opravam a korekcim
lunkra, poréznosti, dutin, defektl, opotfebeni a otérl u vSech
slévarenskych litin, slitinové oceli a kovovych slitin.

Velikosti baleni
Standard: 500 g, 1 kg
Superior: 500 g, 1,5 kg
Tvrdidlo: 125 ml, 300 ml
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Technické udaje

Technické udaje Z:g:teub:i Hodnota
Mérna hmotnost DIN53454 2-2,5 glcm?®
Pevnost v tlaku DIN53454 160 N/mm?
Stupen tvrdosti [Shore D] DIN53505 87-89
Pevnost v tahu DIN53455 86 N/mm?
Pevnost ve smyku DIN53283 35 N/mm?
Pevnost v ohybu DIN53452 95 N/mm?
Razova houzevnatost DIN53453 4,8 N/mm?
Modul pruznosti DIN53457 14500 N/mm?
Tepelna vodivost DIN53612 0,7-0,9 W/mK
Tepelna odolnost HF -40 az +160 °C
(dlouhodoba) HF WF(T) az +250 °C
Tepelna odolnost HF max. +220 °C
(kratkodoba) HF WF(T) max. +350 °C

U vSech materialovych hodnot se jedna o primérné hodnoty a zavisi
na michacim poméru, mnozstvi materialu a podminkach prostredi. Zde
uvedené materialové hodnoty odpovidaji normalnim podminkam (STP)
pro +20 °C (68 °F) a 1 013 mbaru.

Skladovani/pouzitelnost
Skladujte v puvodnim neotevieném obalu na suchém a

chladném mist&, kde nemrzne (5-20 °C). Doba pouZitelnosti
12 mésich. Chrarite pfed pfimym slunecnim zafenim. VysSi
teploty zkracuji skladovatelnost.

Dilezita upozornéni
Dodrzujte prosim pokyny uvedené v bezpe€nostnim listu.
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Piehled vyrobku

DIAMANT plasticmetal je k dispozici ve 14 variantach kovového prasku a 6 vytvrzovacich kapalinach:

14 zakladnich prasku

. . Obsah kovu sape . Kombinovatelny s
T N bk . bl A
ypy azev vyrobku (o v% Oblast pouziti astnosti jinyml tvrdidly
A #0061 92 Seda litina Na opravy hrubého odlitku, ktery bude lakovan Ano
Superior tmavy #0067 % Seda litina Pro nejlepsi char?k'tenstlcke vlastnosti Ano
Ferro kovu po opracovani
Superior svétly #0223 % Seda litina Pro nejlepsi char?k'tenstlcke vlastnosti Ano
kovu po opracovani
A #0196 92 Ocelolitina Na opravy hrubého odlitku, ktery bude lakovan Ano
Ocel ilepsi istické i
Superior #0199 % Ocelolitina Pro nejlepsi char?k'tenstlcke vlastnosti Ano
kovu po opracovani
A #0005 92 Hliqikové Pro nejlepsi char'ak’terlstlcke vlastnosti Ano
slitina kovu po opracovani
Hlinik — —— —— -
Superior #0008 9% H|II"!I!(OVa Pro nejlepsi char?k'tenstlcke vlastnosti Ano
slitina kovu po opracovani
Bronz A #0014 92 Bron;ové Pro nejlepsi char'ak’terlstlcke vlastnosti Ano
odlitky kovu po opracovani
Mosaz A #0136 92 Mosgzné Pro nejlepsi char'ak’terlstlcke vlastnosti Ano
odlitky kovu po opracovani
M&d A #0127 92 Slitina méadi Pro nejlepsi char'ak’terlstlcke vlastnosti Ano
kovu po opracovani
Cerveny A #0190 92 Cerveny bronz Pro nejlepsi char'ak’terlstlcke vlastnosti Ano
bronz kovu po opracovani
5 OX|q ) A #0054 9% Seda litina Po op.r'acovam oxiduje jako zakladni Ano
Zelezity material
Slitina A #0263 96 Nerezova ocel |0 NellemnejSi strukturu kovu = Ano
specialné pro brousené povrchy
Model 0065 #0811 - P? uzitelné na Pro opravy odolné proti opotfebeni Ano
Ceram vSechny kovy
6 vytvrzovacich kapalin
Vyt i Doba Doba Vytvrzovaci
kay :Iﬁ:‘l(al‘-lcl;) C. zpracovatelnosti | zpracovatelnosti d yb s . Vlastnosti
P (min.) (min.) el i)
HF standardni 0112 8-10 5-7 20 Standardni tvrdidlo (Evropa)
HF rychla 0116 5-7 3-5 13 Specialné pro rychlé a nouzové opravy
HF pomala 0114 18-20 15-17 30 Specialné pro sériovou vyrobu
HF WF 0204 5-6 4-5 11 Pro vysokeé teplotni zatéze +250 °C
HF SF 0013 7-9 6-8 13 Pro opravy odolné proti tryskani / po vytvrzeni tvrdé elasticka
HF Thixo 0065 7-9 6-8 15 Tixotropni tvrdidlo pro nestékavé smési

Casy vytvrzeni jsou stanoveny na zakladé michaciho poméru 2 : 1 a 100 g materialu.
PM Ferro A #0061 / poméry smési jsou v pomeéru zakladni prasek : vytvrzovaci kapalina.
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Priprava pfilnavé plochy
Prilnavé plochy se zdrsni a odcisti pfipravkem DIAMANT.

Povrch musi byt suchy a Cisty. Pracovni teplota se pfitom
musi pohybovat v optimalnim teplotnim rozsahu 5-45 °C.

Zpracovani

Prasek a tvrdidlo se smichaji v objemovém poméru nejméné
1:1 (tekuta, lici konzistence). Pfidanim prasku Ize
konzistenci upravit od lici po pastovitou, pouZzitelnou pro
nanaseni $pachtli. Maximalni michaci pomér ¢ini 3:1
(prasek : kapalina).

Popis pouziti

Na podklad se Spachtli pevné nanese tenka pfilnava vrstva.
Zbytek se uhladi $pachtli do tvaru stfiSky bez vzduchovych
bublin.

Vytvrzeni
Doba vytvrzovani zavisi na pouzité vytvrzovaci kapaliné a
pohybuje se od 5 do 60 minut.

Likvidace

Nespotiebovany zbytkovy material z plechovek Ize zlikvidovat
béZznym zpusobem, pokud byl smichan ve spravném michacim
poméru a je zcela vytvrzeny (EAKV 170203). Nesmichany material
musi byt zlikvidovan jako chemicky odpad (EAKV 080111).

plasticmetal
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Diamant - servis s.r.o. Zde uvedené technické udaje byly stanoveny v laboratornich podminkach a ovéfeny procesy zajisténi
Na Rozhrani 91 kvality v den vyroby produktu. Zmény jsou vyhrazeny a Ize je provést bez predchoziho upozornéni.
460 08 Liberec Za ovéreni aktualnosti Udaju odpovida zakaznik a mél by si je vyZzadat od spole¢nosti DIAMANT pred

objednanim materialu. Aplikace, pouZiti a zpracovani produktd jsou mimo nasi kontrolu, a proto za né
Provozovna: odpovida vyhradné kupujici. Pokud by presto do$lo ke zpochybnéni odpovédnosti, je tato u v8ech
Ruprechticka 387/49 §kod omezena na hodnotu nami dodaného a vami pouzitého zbozi. Zaruujeme perfektni kvalitu
Tel.: +420 602 207 417 nasich vyrobkd v souladu s nasimi v8eobecnymi prodejnimi a dodacimi podminkami. Veskeré
E-mail:info@diamant-servis.cz  technické Gdaje se li§i v zavislosti na zatizeni a podminkach pouziti. Na vyzadani poskytneme
www.diamant-servis.cz konkrétni Gidaje o pouZiti pro kazdy jednotlivy pfipad.
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