Povrstveni autoklavu

S vyrobkem MM TW lze
povrstvit kovové stény tak, aby
byly chranény proti kavitaci a
korozi, které zptisobuji v nadrzi
pod tlakem horké pary
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Piiprava

Povrch zdrsnit, aby se zvysila pfilnavost (tim dobré ukotveni)
a odCistit pfipravkem DIAMANT Reiniger. Zbytky po ¢&isténi
musi byt odstranény a povrch musi byt suchy. Pracovni teplota
musi byt optimalni v rozmezi + 10°C/ +45°C.

Zpracovani
MiSeni

-Tvrdidlo (komp. B) nalit do nadoby pro pryskyfici (komp. A)
Ruéné pomoci stérky, nebo mixerem ( vrtulovy mixer 125 ot./min,
2 minuty) tak dlouho misit, az se tvrdici kapalina S pryskyfici
smicha na dobrou viskozitu. Na sténach a na dné nadoby pfilepeny
material se rovnéz musi dobfe promisit. Material se musi pouzit
ihned po michacim pochodu.

Pouziti
Nejdiive tlakem nanést tenkou adhezni vrstvu. Potom zbytek
materialu
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nanaset Spachtli (stérkou) na pozadovanou tloustku vrstvy.
= Typické pouZiti
'} - povrstveni Cerpadel, ventilt, Soupatek, ropovodi Vytvrzovani
s { - povrstveni nadri, sil, vyméniki tepla a autoklavii Plochy lze po 4 hod. opét mirné namahat. Dokonalé vytvrzeni
$%s - obsluha a opravy starych kovovych zafizeni pro plné zatiZeni po 24 hod..
: g - korozni ochrana
g3 -zdravotnické projekty Sortiment
3| Popis virobku DIAMANT coating MM TW je k dispozici v nasledujicich
;3; MM TW Byl vyvinut specielné pro oblast potravinafstvi a variantach
5 pitné vody, aby byly obrousené, erodované, zkorodované coating MM TW P 0994 pastovaci
3 : L nebo poskozené kovové plochy opét pouzitelné. Vyrobek coating MM TW FL 0995 tekuty
32| zajisti plnou funkEnost a také vnéjsi vzhled s vynikajicimi
i %| technickymi a navic i antikoroznimi vlastnostmi.
3 TECHNICKA DATA 4 AR
: 3 Vlastnosti
331 * odolnost proti chemickym a fyzickym vliviim Zpracovatelnost(+20°C) 60 min.
I]'i * |ze opravovat jako kov, to je brousit, frézovat, obrabét,
524 vrtat zavity, lestit Doba vytvrzeni pii +20°C 24 hod.
igi * zadné smrsténi, proto je vhodné pouziti u velkych ploch Specificka hmotnost (g/cm3) 23 2,1
2
gg * dlouha zpracovatelnost, kratka doba vytvrzeni E-Modul DIN 53457(N/mm?2) 3200
83
ig 3| * vysoka mechanicka odolnost Pevnost v tlaku (N/mm2) 120 110
»
35 Pevnost v tahu 75 77
g Materialova kriteria
1 i3] MM TW je dvouslozkovy polymerovy systém sloZeny Pevnost v ohybu (N/mm?2) 89 87
3 ze 2 komponent, pryskyfice (komp. A) a tvrdidla (komp. B),
g %8| ktery se micha dohromady v urcitém poméru. Neni nutné Pevnost ve stithu (N/mm2 22 22,5
zadné vazeni nebo odméfovani. Volba poméru zavisi na
£3| druhu materialu ocel, litina, keramika apod.) a na viskozité Narazova prace (N/mm2 5,2 5,0
£ p
42| (tekuty nebo pastovaci)
§ Tvrdost (Shore D) 89 87
g i i Skladovatelnost 12 mésict
§ P 0Odzkougeno pro ndmeck¥ nanoiovV a potravinaiskv DIamvsl
< Veli!fost baleni Ga e e s A SRR ,{3.’_: s . :
£32] Dvojité baleni 250 g ; | e ™
’ F 500 wnd und den
2 g Gebmuc*rn-l-lm--ln e
it 1000 g

wir wissen wie.diomanfi8fé.de

e S D [ e e e



